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1. URCENI
Olej motorovy SAE 15W-40 (E7) (O-236) je popelnaty olej uréen k celoroénimu mazani
nepiepliiovanych i pfepliiovanych zazehovych motorti osobnich a lehkych uzitkovych vozidel. Je
pouzitelny v rozsahu okolnich teplot od -25 °C vyse.

2. FORMULACE

Olej motorovy SAE 15W-40 (E7) (O-236) se vyrabi ze selektivné rafinovaného minerdlniho
oleje, ptfipadné muze byt vyroben ze syntetickych sloZzek nebo kombinaci obou komponentd.
Zakladovy olej musi byt upraven funkénimi aditivy, zejména musi obsahovat antioxidant,
detergentné-disperzni a protiodérové piisady, inhibitor koroze a mule obsahovat vhodné
protipénivostni a polymerni pfisady. K jeho vyrobé se nesmi pouZit aditiva s obsahem chléru.

2.1. Pozadavek na koneény vvrobek

Olej motorovy SAE 15W-40 (E7) (0O-236) musi spliiovat vSechny piedepsané hodnoty
fyzikalné-chemickych parametrti a dalsi jakostni pozadavky uvedené v tabulce I této Vojenské
jakostni specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (déle jen ,,VIS PHM®). Musi byt
zajiSténa stabilita finalniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovéani a v pribéhu pouZiti.
Soucasné musi vyhovét pro pouZiti v uloZené technice z hlediska stability a z hlediska ochrany proti
korozi.

3. TOXICITA

Olej motorovy SAE 15W-40 (E7) (0-236) musi svym sloZzenim a obsahem nebezpe¢nych
latek spliiovat pozadavky pfisluiné legislativy v platném znéni. Bezpecnostni list musi obsahovat
oznaceni zdravotnich a bezpecnostnich rizik a obaly musi byt oznafeny vystraznymi symboly dle
platné legislativy v aktualnim znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Olej motorovy SAE 15W-40 (E7) (0-236) nesmi vykazovat separaci, zménu barvy nebo
tvorbu tisad béhem minimalné 5 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty jakostnich ukazatela
skladované¢ho vyrobku musi leZzet v povolené toleranci hodnot uvedenych v tabulce I této VIS
PHM. Olej musi byt pln€ misitelny s oleji klasifikovanymi pod NATO kédem O-236.

5. FYZIKALNE - CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vsSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrd tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz €l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratofi PHM rezortu MO pti kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci piejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratofe, provadéjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
A7 | 1 r | v r
I"’c’rr. i Fyzikdlné-chemické viastnosti = Jednotka Jl.lezm hodnaty [ Zkf‘ seb-m ‘ Pozn.
CIs. min. Hax. predpis ;
1. [Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. | Bod vzplanuti v otevieném kelimku °C 195 - CSN EN ISO 2592
3. | Kinematicka viskozita pfi 100 °C mni’/s 12.5 16,3 ASTM D 445*
Stfihova stabilita, viskozita po 90 3 zachovani viskozitni
b cyklech pti 100 °C e tidy SAE ASTH B 2100
. a ASTM D 97
5. | Bod tekutosti C - -25 GSN ISO 3016
6. | Odpativost pii 250 °C za 1 hodinu % (m/m) - 13 CEC L-40-93
7. | Oxidaéni stabilita min. 65 - CEC 1.-85-99 2)
ASTM D 2896
8. |TBN mg KOH/g 9 - SN ISO 3771
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}\in,,._ Fyzikdlné-chemické viastnosti | Jednotka ]l.dezm Ll Zk.f‘ seb.m Pozn.
Cis. min. max. predpis
Pénivost/stability pény: '
- sekvence | ml - 10/0
9. - sekvence 11 ml - 50/0 ASTM D 892 3)
- sekvence 111 ml - 10/0
- sekvence IV (150 °C) mi - 200/50 ASTM D 6082 2)
ASTM D 4741
= ASTM D 4683*
10. | HTHS pii 150 °C mPa.s 3,5 - ASTM D 5481
CEC L-36-90
s CSN ISO 3987
11. | Sulfatovy popel % (m/m) - 2,0 ASTM D 874
12. | Obsah chloru % (m/m) zaznam ASTM D 6443 2)
13. |FZG, A20/8,3/90 ioistic Cadh - CEC L-07-95
Stupen
14. | Cerpatelnost pii -25 °C mPa.s - 60000 ASTM D 4684 21, 4)
15. | Dynamickd viskozita pii -20 °C mPa.s - 7000 ASTM D 5293 2), 5)
16. | Dynamické viskozita pfi -25 °C mPa.s 7001 - ASTM D 5293 2), 5)
17. | Koroze na Cu stupen - zaznam ASTM D 6594 2)
18. | Koroze, zvyseni obsahu Cu pphi - zdznam ASTM D 6594 2)
19. | Koroze, zvySeni obsahu Pb ppm - 100 ASTM D 6594 2)
20. |IC spektroskopie Zédznam
21. | Motorové zkousky vyhovuje ACEA E4/E7 2)

Poznamky:
Pozadavky tu¢né uvedené se vztahuji k STANAG 7091 (AFLP 7091 edition C, version 1, 2024).
* Referencni metoda

1) Olej musi byt €¢iry a homogenni a nesmi obsahovat viditelnou vodu nebo neéistoty.

2) Vyhovujici hodnotu parametru zaruc¢uje vyrobce nebo dodavatel.

3) U novych produktli je nutné provést test bez Moznosti A dle ASTM D 892 a splnit mezni hodnotu
u sekvence Il max. 20/0.

4) Piitomnost jakékoli meze kluzu detekovatelné touto metodou piedstavuje selhani bez ohledu na
viskozitu.

5) Protokol nekritickych specifikaci v ASTM D 3244 se pouzije s hodnotou P = 0,95.

6. KVALIFIKACE

Obecné pokyny kvalifikaéniho fizeni se fidi odbornym pokynem ,Kvalifikaéni fizeni pro
oleje, maziva a provozni kapaliny®“. Vyrobky, klasifikované jako olej motorovy SAE 15W-40 (E7)
(0-236), uréené pro provoz vojenské techniky, podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskam
v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a STANAG 4714.

Pfiznana kvalifikace vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Pro kvalifika¢ni fizeni musi vyrobce nebo dodavatel uchéazejici se o kvalifikaci podle této VIS
PHM dodat vzorek kapaliny o objemu cca 4 litry a zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a),
b) ac).

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni Fizeni
a) Bezpeénostni list podle pfislusné legislativy v aktualnim znéni.
b) Technicky list o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni ndzev a seznam specifikaci, ktery
vyrobek spliuje.
c) Certifikat jakosti vyrobku podle tabulky I této VIS PHM.
6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&zného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledd. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
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i v prubéhu platnosti kvalifika¢ni periody, podléhd dany vyrobek novému kvalifika¢nimu Fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodickd verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
motorového SAE 15W-40 (E7) (0-236) nebo ovefeni identity vyrobni formulace musi byt
pravideln€ provadéna v intervalu 5 let od doby ptivodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. 0ZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na pfepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nasledujici data: NATO kod, obchodni nazev, datum vyroby nebo
expedice, ¢islo vyrobni arZe, bezpe¢nostni oznaceni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale
piipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na
jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s poZadavky této
VIS PHM a STANAG 3149. Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN
ISO 3170 nebo ASTM D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I této VIS PHM. Pii zkouSeni oleje
motorového SAE 15W-40 (E7) (0-236) se pripousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. Pfi kontrolnim a rozhod¢im ovéfovani jakosti oleje motorového SAE 15W-40 (E7) (0O-236)
musi byt pouzity metody podle pfislusnych norem uvedenych v tabulce I této VIS PHM a
stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné pifpady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259-1+A1+A2. Interpretace vysledki
se provadi na zdklad¢ shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti oleje motorového SAE 15W-40 (E7) (0-236) pfed jeho dodavkou do resortu
MO a v rdmci pfejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola
jakosti daného vyrobku b&hem procesu jeho skladovéni a distribuce v ramci resortu MO- se #idi
ptislusnymi ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a ptredpisem PHM-21-7 , Kontrolni
systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva obrany™ v platném znéni.

8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do resortu MO

Pied dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce
nebo ze strany dodavatele zajiSténo provedeni specifika¢niho rozboru jakosti vyrobku nebo
verifikace identity vyrobni formulace pomoci infracervené spektrometrie nebo jinou vhodnou
metodou, pokud nebylo vramci dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno
specifika¢ni ovéfeni jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni SarZe v Centrélni laboratoii PHM
rezortu MO.

Pied pfejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uzivani
u organizacnich celkit MO provede pfejimaci organ odpovédny za oblast zdsobovani materialem
MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostnitho dokladu (nebo dokladu o verifikaci
identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou $arzi.

Po odbéru vzorku z dané dodavky (8arze) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimaln€ v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled (vizudlng) TBN

Pénivost

V pfipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZzeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni tplného rozboru jakosti podle tabulky I této VIS PHM.

VJS PHM 2 - 14— P, EDICE C.: 1 list 4



